
 

 

 

PRODUKTDATENBLATT 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EIGENSCHAFT TEST METHODE TYPISCHE WERTE 

SAE Viskosität Klasse ISO 3448 68 

Dichte @ 15° C ASTM D4052 873 kg/m³ 

Kinetische Viskosität @ 100° C ASTM D7042 9.8 mm²/s 

Flammpunkt (COC) ASTM D92 >201°C 

Stockpunkt ASTM D97 <15°C 
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TURBINE OIL 68
Datum: 01.01.2023

 
Spezifikationen:  
ASTM D4304 Type II, DIN 51515 TD/TG, ISO 8086 TSE/TGE/TSA/TGA, ALSTOM TTHD 90117 V, GEK 
32568E/32568F/46506D/28143A/107395A/101941A, Solar ES9-224, Class II, Siemens TLV 9013 04, ALSTOM HTGD 
90117W 
 
Beschreibung: 
 
TURBINE OIL 68 ist ein Hochleistungsturbinenöl, für den Einsatz in Dampfturbinen, Gasturbinen und GuD Turbinen, 
speziell geeignet bei hohen Temperaturen: 
 
TURBINE OIL 68 ist aus hochwertigen mineralischen Basisölen in Kombination mit einem einzigartigen Additiv-Paket 
produziert, um folgende Eigenschaften sicherzustellen: 

 Hervorragende thermische und oxidative Stabilität 

 Verhindert Schlammbildung, steuert und minimiert Ablagerungen und Ölabbau 

 Überragende Antiverschleißeigenschaften und Belastungsfähigkeit bieten ausgezeichneten Schutz für 
Getriebeturbinen. 

 Leichtes Entfernen 
 
TURBINE OIL 68 übertrifft folgende Leistungskriterien: 
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